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i STEB 65 Quick
13. *1) Serial-Number: 01030..
M Nm (inlbs) 4,4 (39)
T1&| mm (in) 65 (2%/,)
T2 mm (in) 18 (3/,)
T3 mm (in) 6 (1/4)
Ng min! (rpm) 600 - 3000
P4 w 450
P> w 230
m kg (Ibs) 1,9 (4.2)
ap cm/Kn,cm m/s2 8/15
ancw/Kncw| m/s? 11/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 85/3
Lwa/Kwa dB(A) 98/3
= 4
o-m y 6 y
0-11 M 6 %
0-1 4
- 4-6
0 3
0-1 4-6
0-1 “// 2-4 “//

c E *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-11: 2010

phes / % ;
2015-08-04, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



Al
b

6.23591

B

. 1=\ ey

@ =» 10.




Preklad ptvodniho navodu k pouziv

1 Prohlaseni o shodé

Timto prohladujeme, Ze tento vyrobek, identifikovany typem a
sériovym &islem *1), spliiuje normy *2) a standardy *3).
Technicka dokumentace pro *4) je uvedena na strané 3.

2 Pouziti

Stroj je uréen k fezani neZeleznych kovi a ocelovych plechd,
dfeva a drevénych materiald, umélych hmot a ostatnich
materialt. Kazdé jiné pouZiti je nepfipustné.

Za $kody zplisobené nevhodnym pouzivanim odpovida
uzivatel. Respektujte vSeobecné uznavané bezpecnostni
pfedpisy a uvedena upozornéni.

3 Vseobecné bezpecnostni upozornéni

Pro Vasi ochranu a ochranu VaSeho stroje dbejte
na Casti textu oznacené timto symbolem!

Varovani — Pro sniZeni rizika poranéni ététe
pozorné tento navod k obsluze.

VAROVANI ététe viechna bezpeénostni
upozornéni a pokyny. Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecénostnich upozoméni a pokyni mize
zpusobit elektricky draz, poZar nebo tézké

>R >

zranéni.

Vsechna bezpecnostni upozornéni a pokyny si fadné
uschovejte pro dal$i pouziti.

Stroj pfedavejte dél jediné spolu se vSemi doklady.

4 Vseobecné bezpecnostni upozornéni
Elektrické naradi drzte pouze za izolované ¢asti, jestlize je

zde nebezpeci zasazeni nechranéného vedeni. Kontakt s
vodivym vedenim zplsobi, Ze kovové Easti stroje se dostanou

pod napéti a mohly by obsluhu zasahnout elektrickym proudem.

Ujistéte se, ze se na misté, kde ma byt provadéna prace,
nenachazi zadné elektrické, vodni nebo plynové vedeni (napf.
pomoci stroje na hledani kova).

Béhem prace musi byt obrobky poloZeny naplocho a musi byt
zajistény proti pohybu napf. svorkami.

NesnaZte se fezat extrémné malé kousky.

Pfi fezani musi byt podlozna deska v bezpecném kontaktu
s obrobkem.

Pokud z jakéhokoliv dGvodu pferusite praci, uvolnéte spoustéci
tlacitko a drzte pilu nehybné, dokud se pilovy platek zcela
nezastavi. Nikdy pilu nevyndavejte z fezu, dokud se plat stale
pohybuje, aby nedoslo ke zpétnému razu.

Nezapinejte stroj, pokud se platek dotyka obrobku. Pfed
zapocetim fezani nechejte stroj dosahnout plné pracovni
rychlosti.

PokraCujete-li v zapo€atém fezu, vsurite pilovy platek do fezu a
ujistéte se, Ze zuby se nedotykaji materidlu. Pokud by se pila
zadrhla, m0Ze dojit pfi op&tovném spusténi ke zpétnému razu.

Nesahejte do prostoru fezani a pilového platku. Nesahejte pod
obrobek.

Trisky a ostatni odstranujte pouze pfi klidovém stavu stroje.

Pfed nastavenim nebo Udrzbou stroje vytahnéte stroj ze
zasuvky.

Nebezpeci zranéni o ostry pilovy platek. Po preruSeni prace
mize byt pilovy plat stale horky. PouZivejte ochranné rukavice.

Snizeni expozice prachu:

m V nékterych pfipadech mdze prach vytvafeny pfi
pouziti tohoto zafizeni obsahovat chemikalie, které

zpUsobuiji rakovinu, alergické reakce, dychaci onemocnéni,

porodni vady nebo jina reprodukéni poskozeni. Priklady

takovych chemikalii: olovo (z olovnatych barev), mineralni

prach (z cihel, cementu atd.), arsen a chrom z chemicky

oSetfeného dreva, nékteré typy dfeva (jako dubovy nebo

bukovy prach), kovy, azbest.

Riziko téchto expozic zavisi na dobé, po jakou jste vy nebo

okolostojici plsobeni vystaveni. Nenechte ¢astice proniknout

do téla.

Zabranite vniknuti Eastic do téla.

Snizte riziko expozice t&mto chemikaliim — pracujte v dobfe

vétraném prostiedi a s pfislusnym ochrannym vybavenim jako

je dychaci maska, schopna filtrovat mikroskopické ¢astice.

Ridte se pfislusnymi navody pro dany materil, personal,

zplsob a misto pouZiti (napf. ochrana zdravi pfi praci a

bezpe&nostni smérnice, likvidace odpadu).

Sbirejte vznikajici ¢astice u zdroje, vyhnéte se jejich usazovani

v okoli.

PouZivejte vhodné pfisludenstvi. Tak se do prostfedi dostane

méng ¢astic nekontrolovanym zplsobem.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni.

Omezte expozici prachu nasledujicimi opatfenimi:

o Nesméfujte unikajici prachové ¢astice a vyfukovy
proud vzduchu na vas, na osoby v blizkosti nebo na
usazeny prach.

e  Pouzivejte odsavaci zafizeni a/nebo CistiCku
vzduchu.

e  Zajistéte dobré vétrani pracovniho mista a udrzujte
Cistotu s pomoci vysavace. Zametani a foukani vifi
prach.

e  \ysavejte nebo vyperte ochranny odév. Neofukuijte
jej, nevyklepavejte ani nekartaCujte.

5 Prehled
Viz. strana 2.

Upinaci paka pro zajisténi pilového plazku
Opéra pilového listu

Pilovy platek (s upinanim (T-shank))*

Sroub pro zajisténi podlozné desky

Podlozna deska

Nastavovaci paka pro pohyb kyvadla ,pfedkmit*
Ochrana otfepu

Upinani pilového platku

Ochranna prvek k zabranéni neplanovaného
kontaktu s pilovym platkem
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10 Ochranny plast

1 Kolecko k nastaveni rychlosti

12 Spina¢

13 Tlacitko k zamknuti kontinuiniho chodu

14 Rukojet

15 Pfipojka odsavaciho zafizeni

16 Misto pro kli¢

17 Sestihranny kli¢

18 Zahnuta podloZné deska ukazujici pfednastaveny
fezny uhel

*v zavislosti na rozsahu dodavky

6 Uvedeni do provozu
Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte,
zda napéti a frekvence uvedené na vykonovém

Stitku souhlasi se sit'ovym napétim a
frekvenci!

m VZdy pouzivejte RCD s maximalnim proudem
30mA smérem vzh(ru.

Nikdy stroj nepouzivejte bez pilového listu.

6.1 Nasazeni ochrany proti otfepu
Nebezpeci zranéni o ostré zuby pilového listu.
m Pfed nasazenim protitfiskové vlozky do podlozné
desky (7) pilovy list vyjméte.
Stroj otocte vzhiru nohama tak, aby podloZné deska sméfovala

vzhlru. Ochranu proti otfepu vioZte zepfedu tak, aby bylo
dodrZeno nésledujici:

e Hladka strana podlozné desky sméfuje vzhiru.
e  Zasuvka sméfuje dozadu (smérem k pfivodnimu
kabelu)

Pokud pracujete s pfipojenou ochrannou deskou, viozte
protitfiskovou desku do ochranné desky.

6.2 Vlozeni pilového platku

Nebezpeti zranéni o ostry pilovy platek. Po
preruseni prace muze byt pilovy platek stale
horky. Pouzivejte ochranné rukavice.

Pouzivejte pilové platky vhodné pro zpracovavany material.

Viysurite ochranny plast (10) nahoru.

Otocte upinaci paku (1) dopfedu k zarazce a drzte i
na miste.

Zasunite pilovy platek (3) nahoru az k zarazce.
Ujistéte se, ze pilové zuby sméfuji vpred a platek je
uloZen spravné v drazce opéry pilového listu (2).
Uvolnéte upinaci paku (1). (Sama se vrati do
puvodni pozice. Nyni je pilovy platek bezpeéné
upevnén.)

6.3 Rezani s odsavanim prachu

Pfipojte vhodné odsavaci zafizeni k pfipojce
odsévaciho zafizeni (15).

- Pro optiméalni vykon odsavaciho zafizeni zatladte
ochranné plast (10) dold.

6.4 Rezani bez odsavani prachu

- Pracujte s ochrannym plastem (10) vysunutym
vzhru.

6.5 Diagonalni fezy
Zatlacte ochranny plast (10) nahoru.

Viyndejte ochranu proti otfepu z podlozné desky (7) a
odsavaci hadici. Tyto ¢asti nemohou byt pouzity pro
diagonélni fezy.

- Uvolnéte Sroub (4).

- Natocte podloznou deskou (5).

- Nastaveny uhel ukazuje zahnuta podloZna deska
(18) na podlozné desce. Rlizné Uhly nastavujte
pomoci thelniku.

- Znovu utahnéte Sroub (4).

6.6 Rezéni u zdi
Odstrarite ochranny plast (10), ochranu proti otiepu
(7), nastroj na kruhové fezy a paralelni vodi¢. Tyto
Casti se pfi fezani u zdi nedaji pouzit.
Uvolnéte Sroub (4) tak, aby bylo mozné
podioznou desku (5) mirné nadzvednout.
Zvednéte lehce podloznou desku (5) a
posurite dozadu k zarazce.
Znovu utahnéte Sroub (4).
7 Pouziti
741 Nastaveni pohybu kyvadla
Nastavte pozadovany pohyb kyvadla pomoci nastavovaci paky
(6).
Pozice ,,0“ — pohyb kyvadla je vypnuty.

Pozice ,llI“ — maximalni pohyb kyvadla. Doporu¢ené nastaveni
viz str. 3.

Nejlepsi zplisob stanoveni idealniho nastaveni je praktickou
zkouskou.

7.2 Nastaveni maximalni rychlosti

Maximalni rychlost nastavte koleckem (11). To Ize provést i za
chodu stroje.

Doporucena nastaveni viz str. 3.

Nejlepsi zplisob stanoveni idealniho nastaveni je praktickou
zkousSkou.

73 Spinac¢ On/Off, kontinualni chod

On (Zapnuti): Stisknéte tlacitko (12).

Off (Vypnuti): Uvolnéte tlacitko (12).

Kontinualni chod: Spinac (12) mze byt zamknut zamkem

kontinualniho chodu (13). Stroj zastavite op&tovnym stiskem
tlacitka (12).



Pfi kontinualnim chodu stroj b&Zi dale, i kdyz VVam
m vypadne z rukou. Proto drzte stroj vZdy pevné

obéma rukama za uréené rukojeti, zaujméte

bezpecny postoj a koncentrujte se na praci.

8 Cisténi, drzba

Stroj Cistéte pravidelné véetné vysavani ventilacnich otvorem
motoru.

Upina¢ pilového platku Cistéte pravidelné a dikladné
vyfukovanim stlaéenym vzduchem.

V pfipadé potieby vyCistéte otvory za opérou pilového platku
(2).

Obcas kapnéte na opéru pilového platku (2) kapku oleje.
9 Tipy a triky

Zanofeni pilového platku

Pilovy platek Ize do obrobk{ z tenkych mékkych materiald
ponoiit pfimo bez pfedchoziho vyvrtani otvoru. Pouzivejte
pouze kratké pilové platky. Pouze s nastavenim uhlu 0 °.

Viz ilustrace na str. 2. Nastavte nastavovaci paku pro pohyb
kyvadla (6) do pozice ,0“ (pohyb kyvadla je deaktivovan).
Pevné pilu drzte a pomalu ji surite smérem doltl. Poté, co platek
proniknul materialem, je mozné zapnout funkci kyvadla.

U siln&jSich materiald je nutné nejdfive otvor vyvrtat.
10 Prislusenstvi

Pouzivejte jen original Metabo pfisluSenstvi. Pouzivejte pouze
pisluSenstvi spifujici pozadavky a specifikace uvedené

v tomto navodu k poutZiti. PfisluSenstvi bezpe¢né upevnéte.
Pokud stroj pouzivate ve stojanu: Dobfe jej upevnéte. Ztrata
kontroly mize vést ke zranéni.

Viz str. 4.

A vodi¢ kruhového a paralelniho fezani

B ochranna deska (chrani citlivé povrchy pfed poskrabanim).

10.1 Nasazeni vodice kruhového a paralelniho fezani
Pro fezani kruh( (primér 100 — 360 mm) a fezy paralelni
s hranami (max. 210 mm).

Nasazeni kruhového vodice (viz obr. I)
- Posurite thlo na vodici kruhového a
paralelniho fezani stranou do podlozni desky
(centralni bod © sméfuje dolli)
- Nastavte poZzadovany thel (d).
- Utahnéte Sroub (b).

Nasazeni paralelniho pravitka (viz obr. Il)
- Posurite tahlo na vodi¢i kruhového a
paralelniho fezani stranou do podlozni desky
(centralni bod © sméFuje vzhdru)
- Nastavte rozmér (e)
- Utdhnéte Sroub (b).

Pro minimalizaci unaseni pilového platu doporu€ujeme pouzivat
extra silné pilové platky: 623694, 623679, 623685.

Kompletni pfehled prisluSenstvi naleznete na strankach
www.metabo.cz nebo v katalogu pfisluSenstvi.

11 Opravy

m Upozoriiujeme, ze opravy el. nafadi smi provadét
POUZE kvalifikovany elektrikar!

Elektrické nafadi vyZadujici opravu je moZné zaslat na adresu:

Zaruéni servis:
Metabo s.r.o.
Kralovicka 1793
Brandys n/L
250 01

tel: 326 904 457 www.metabo.cz
fax: 326 907 730 e-mail: servis@metabo.cz
V pfipadé opravy popiste, prosim, Vami zjisténou zavadu.

12 Ochrana zivotniho prostredi

Dodrzujte narodni smérnice pro ekologickou likvidaci odpadu a
recyklaci nevyuZitelnych strojd, oball a pfislu$enstvi.

Pouze pro staty EU: Nevhazuijte zafizeni do
K domovniho odpadu. Pouzité stroje musi byt shirany
oddélené a pfedany k ekologické likvidaci v souladu se
smérnici EU 2000/96/EC o elektrickém a
elektronickém odpadu a jejimi implementacemi v
narodni legislative.

13 Technicka data

Vysvétleni k udajdm na strané 3.
Zmény ve smyslu védeckého pokroku vyhrazeny.

M = to€ivy moment

T1 = maximalni tloustka materidlu — dfevo

T2 = maximalni tloustka materidlu — nezelezné materialy
T3 = maximalni tloustka materialu — platkova ocel

NO = rychlost zdvihu na volnobéh

P1 = jmenovity pfikon

P2 = odevzdany vykon

m = hmotnost bez pfivodniho kabelu

Naméfené hodnoty byly stanoveny v souladu s EN 60745.

Stroj ochranné ffidy Il

[S]

Pt

Stfidavy proud

Technicka data jsou uvedena v ramci odpovidajicich
toleranci (dle platnych norem).

Emisni hodnoty
Tyto hodnoty slouzi k pfibliznému stanoveni emisi
tohoto stroje a porovnani s ostatnimi stroji.
Skute¢né hodnoty mohou byt vy$Si nebo nizsi
v zavislosti na skute¢ném pouziti a stavu stoje nebo
pfisluSenstvi. Pri odhadu hodnot byste méli vzit v avahu
pracovni pfestavky a Casy mensi zatéze.

Na zakladé téchto hodnot stanovte dalSi bezpe€nostni opatieni
k ochrané pracovnika, napF.: organizace pracovnich ¢innosti.

Celkova hodnota kmitani (soucet vektoru ve tfech smérech)
stanovena podle EN 60745:



http://www.metabo.cz/

OB15

an,cm = emisni hodnota kmitani (fezani kovového platu)
an, cw = emisni hodnota kmitani (fezani dfeva)
Kn = nejistota (vibrace)

Typickeé hladiny hluénosti (A):

17027 3710-

Lpa = hladina akustického tlaku

Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa/Kwa = nejistota

m Noste ochranu sluchu!
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